
DBHD = Deep Big Hole Disposal = Tiefe Gross Bohrungs Endlagerung

Patent-Zeichnung "DBHD HLW Endlager" von Dipl.-Ing. Volker Goebel

Ergänzt um die Power to Gas OPTION : Wasser > Elektrolyse > H2 > 0

Biosphäre

Sedimente

Steinsalz

Rotliegendes

HLW Castor Endlager
Durchmesser = 20 m

DBHD Zugangs-
Schacht äusserer

Durchmesser = 12 m.
Spritzbeton-Wand

Offen für Transporte
Dann Elektrolyse Ort

SBM Bohrung 12 m

Castoren in
Beton-Pellets

Dehnungs-
fuge > Sand

Castoren in
Beton-Pellets

Dehnungs-
fuge > Sand

Castoren in
Beton-Pellets

Dehnungs-
fuge > Sand

Castoren in
Beton-Pellets

Dehnungs-
fuge > Sand

Castoren in
Beton-Pellets

Dehnungs-
fuge > Sand

Verschluss Endlager

Verschluss
Tiefe > Temperatur und

Auflast-Gewicht (Berg-)Druck >
Viscoses Steinsalz > Verschluss -

Höhe 340 Meter
Dauer 80 Jahre nach Füllung

KlüŌiges Gestein

Grundwasser / Casing

+ 50 m

Endlagerung

HLW- Container
in Beton-Pellets

Höhe 763 Meter

Beispiel Abmessungen : DBHD 1.4.2 mit Elektrolyse

www.ing-goebel.shop

Beton zur Abgrenzung

Arbeits-Wasser
690 Meter / D 11 m.

= 65.500 m3

+ -

E-Anschluss-Bereich

O H2

Die 2 Gase sammeln
sich nah an der Anode

und Kathode und
steigen von selbst auf

+ -

Elektrolyse -
Schacht mit

XXL Kapazität

5 Anoden
5 Kathoden

Bleche 3 mm
Sheet metal

Surface to
weight

Einfüll-Bereich
16 x DN 100

Rohre existent
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